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关键特性
产品说明
Versaflex™ G 7380 is an easy processing, general purpose TPE designed for a wide variety of applications, and may be
appropriate where FDA and EU 10/2011 compliances are required.
• Non-Slip Grip
• Overmold Adhesion to Polypropylene
• Soft Touch, Rubbery Feel

总体
材料状态 • 已商用：当前有效
供货地区 • 欧洲

特性 • 可回收材料
• 良好的加工稳定性

• 良好的加工性能
• 良好的流动性

• 良好的着色性
• 通用

用途
• 包覆成型
• 垫圈
• 家用货品

• 密封件
• 柔软触感应用
• 柔软的把手

• 体育用品
• 通用
• 消费品应用领域

机构评级 • FDA 21 CFR 177.1210 1 • 欧洲 10/1/2011 12:00:00
AM 1

RoHS 合规性 • RoHS 合规
外观 • 自然色
形式 • 粒子
加工方法 • 注射成型

技术特性 2

物理性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
密度 1.20 g/cm³ 1.20 g/cm³ ISO 1133
收缩率 - 流量 (0.0787 in (2.00 mm)) 1.3 到 2.1% 1.3 到 2.1% ISO 294-4
弹性体 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
拉伸应力 3, 4 (100%应变, 73°F (23°C)) 508 psi 3.50MPa ISO 37
拉伸应力 3, 4 (300%应变, 73°F (23°C)) 653 psi 4.50MPa ISO 37
抗张强度 3, 4 (断裂, 73°F (23°C)) 1020 psi 7.00MPa ISO 37
伸长率 3, 4 (断裂, 73°F (23°C)) 500% 500% ISO 37
撕裂强度 188 lbf/in 33.0 kN/m ISO 34-1
压缩永久变形 ISO 815
73°F (23°C), 72 hr 39% 39%
158°F (70°C), 22 hr 70% 70%
212°F (100°C), 22 hr 88% 88%

硬度 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
肖氏硬度 (邵氏 A, 3 秒) 80   80   ISO 868
可燃性 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
UL 阻燃等级 (0.06 in (1.5 mm)) HB   HB   UL 94
充模分析 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
表观粘度 (392°F (200°C), 11200 sec^-1) 6.40Pa·s 6.40Pa·s ASTM D3835
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加工信息
注射 典型值(英语) 典型值(公尺)
建议的最大回制料比例 20% 20%  
料筒后部温度 320 到 370 °F 160 到 188 °C  
料筒中部温度 350 到 380 °F 177 到 193 °C  
料筒前部温度 370 到 410 °F 188 到 210 °C  
射嘴温度 370 到 420 °F 188 到 216 °C  
模具温度 60 到 100 °F 16 到 38 °C  
背压 0.00 到 120 psi 0.00 到 0.827MPa  
螺杆转速 40 到 100 rpm 40 到 100 rpm  

备注
1 Product rating may be influenced by end product design and/or conditions of use. Please contact GLS Thermoplastic
Elastomers for information addressing EU (EU, 10/2011) and FDA (21 CFR 177.1210) compliance.
2 典型值不用于解释规格书
3 C 模具
4 2 小时

CONTACT INFORMATION
Americas
United States - Avon Lake
+1 440 930 1000

United States - McHenry
+1 815 385 8500

Asia
China - Guangzhou
+86 20 8732 7260

China - Shenzhen
+86 755 2969 2888

China - Suzhou
+86 512 6823 24 38

China - Suzhou
+86 512 6265 2600

Hong Kong -
+852 2690 5332

Taiwan - Yonghe City,
+886 9396 99740, +886 2929 1849

Europe
Germany - Gaggenau
+49 7225 6802 0

Spain - Barbastro (Huesca)
+34 974 310 314

Beyond Polymers.

Better Business Solutions. SM

www.polyone.com

PolyOne Americas
33587 Walker Road
Avon Lake, Ohio 44012
United States
+1 440 930 1000
+1 866 POLYONE

PolyOne Asia
No. 88 Guoshoujing Road
Z.J Hi-tech Park, Pudong
Shanghai, 201203, China
+86 21 5080 1188

PolyOne Europe
6 Giällewee
+352 269 050 35


